Instrukcja przygotowania pianki PUR konfekcjonowanej w workach — Foam Bag:

Informacje ogdlne

Oprécz prawidtowego doboru ilosci ptynnej pianki poliuretanowej, dla prawidtowego wypetnienia i zaizolowania

ztaczy, bardzo wazne s3:

- temperatura ptynnych sktadnikéw pianki w worku,

- temperatura i wilgotnos¢ otoczenia w trakcie montazu,
- temperatura rury przewodowej,

- wilgotnos¢ ztgcza (mufa i potaczenie rur),

- wtasciwe wymieszanie ptynnych sktadnikdw pianki.

Pianka konfekcjonowana fabrycznie w zestawach workowych (Foam Bag) zawiera dwa ptynne komponenty,
ktore po wymieszaniu ze sobg i wlaniu do ztgcza, spienia sie i wypetnia go w catosci, tworzac izolacje PUR o identycznych
wtasciwosciach, jak w rurach prostych i elementach prefabrykowanych.

Oba ptynne komponenty pianki sg konfekcjonowane fabrycznie w ilosci zapewniajacej odpowiedni stosunek mieszania oraz
ilos¢ do prawidtowego wypetnienia poszczegdinych kombinacji ztgcza i rury przewodowej.

Worki z pianka dostarczane sg zawsze w pudtach izolacyjnych, na ktérych umieszczono informacje i instrukcje dotyczgce
sposobu i warunkow przechowywania.

Worki z pianka wykonane sg z folii barierowej. Kazdy worek przedzielony jest na dwie czesdci przegrodg zaciskowa.
Sktadnik A - poliol (jasny, klarowny) znajduje w czesci przezroczystej, a sktadnik B - izocjanian (brgzowy) znajduje sie
w czesci worka, ktéra zawiera aluminiowa bariere dyfuzyjna. Na workach z ptynng pianka znajduja sie informacje o jego
zawartosci (oznaczenie poliolu/cyklopentanu i izocjanianu) oraz symbole zagrozenia. Na etykiecie przyklejonej do woreczka
z pianka podany jest rdwniez numer zestawu oraz data przydatnosci do stosowania.

Przechowywanie / temperatura ptynnych komponentéw pianki
Utrzymanie ptynnych sktadnikow pianki w optymalnym zakresie temperatur ma kluczowe znaczenie

dla jednorodnosci pianki po jej spienieniu.

Czas startu i reakcji chemicznej ptynnych komponentdéw jest zmienny i zalezy od:

- temperatury przechowywania,

- doktadnosci wymieszania,

- czasu zalewania zfacza.

Dlatego ptynna pianke PUR najlepiej jest przechowywac¢ w pomieszczeniach o temperaturze 15-25°C. Nie mozna dopuscic,
aby temperatura ptynnych sktadnikéw przekroczyta +35°C lub spadta ponizej 0°C.

Zalecana optymalna temperatura podczas pienienia i zaizolowywania ztgczy to +20°C.

Temperatura przechowywania pianki Czas mieszania Czas wlewania do zfacza
[°cl [s] [s]
10 30 70
15 25 60
20 20 50
25 20 45
30 15 40

Zmiana temperatury ptynnej pianki w styropianowych pudtach termoizolacyjnych

Pianka w workach foam-bag dostarczana jest w styropianowych pudtach, ktére majg za zadanie utrzymanie statej
temperatury ptynnych komponentéw. Na budowie pianki nalezy réwniez przechowywaé¢ w zamknietych styropianowych
pudtach. Po wyjeciu pianki, pudto nalezy doktadnie zamyka¢, aby utrzymac wtasciwg temperature.
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W tabeli ponizej przedstawione sg zmiany temperatury pianki przechowywanej w pudle termoizolacyjnym oraz poza nim

w funkcji czasu dla réznych temperatur otoczenia.
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Podgrzewanie /schtadzanie ptynnej pianki

W przypadku gdy temperatura ptynnej pianki jest bliska lub przekracza dopuszczalny limit temperatur,
nalezy jg bezwzglednie umiesci¢ w pomieszczeniu o temperaturze 18-24°C.
Nalezy mie¢ na uwadze, ze:
- przy wysokiej temperaturze ptynnych komponentdéw czas startu reakcji pienienia moze by¢ zbyt krétki i uniemozliwi
wlanie do ztacza catej zawartosci worka pianki,
- przy niskiej temperaturze ptyndw czas startu reakcji pienienia i czas zelowania moze by¢ zbyt dtugi co powoduje,
ze izolacja moze nie wypetnic¢ catego ztacza, a jej jakos¢ bedzie niska.
Nalezy pamietac, ze czas trwania ponownego grzania/schtadzania w pudle izolacyjnym jest dtugi.
Czas podgrzewania/schtadzania nalezy dobra¢ zgodnie z wykresami umieszczonym w tabeli ponizej.

Wykresy czasu podgrzewania/ schtadzania ptynnej pianki
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Montaz - temperatura otoczenia
W przypadku, gdy temperatura otoczenia jest wieksza niz +10°C i nizsza niz +30°C, proces izolowania ztgczy pianka
przebiega normalnie - nalezy wtedy postepowac jak opisano w instrukcji montazu zastosowanej mufy.

Gdy temperatura otoczenia jest nizsza od +10°C, mufe (szczegdlnie dolng czes¢) nalezy tagodnie ogrzac do temp. +30+40°C.

Na pracujgcym rurociggu zaizolowywanie ptynng piankg mozna wykonaé¢ dopiero po wystygnieciu rury przewodowe;j
do temp. ok. 20°C. W goracy dzien przy dodatkowym mocnym nastonecznieniu temperatura w zainstalowanej mufie
moze przekroczy¢ +50°C. Aby tego unikng¢ nalezy mufe przykryc biatg folig odbijajgcg promienie stoneczne.

Uwaga! nie mozna podgrzewac¢ muf MEZ i termokurczliwych niesieciowanych MTM, MTM+ i MTO1.
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Wilgo¢ w mufach

Poniewaz wilgo¢ w mufie powoduje dodatkowe przyspieszenie reakcji pienienia i pogarsza jakos¢ izolacji,
aby nie dopusci¢ do wykroplenia sie wilgoci wewnatrz niezapienionej mufy, nalezy zwrdci¢ uwage, aby:
- obszar potgczenia byt suchy przed montazem mufy.
- unika¢ montazu muf podczas wilgotnej pogody. Jesli jest to konieczne - nalezy uzywaé namiotu.
- wypetniaé mufy pianka w dniu montazu. Jesli jest to niemozliwe, otwory wlewowe nalezy zamknagé zatyczka
odpowietrzajgcg i zaklei¢ tasmg izolacyjna.

Izolowanie ztgczy na goragcym / zimnym rurociggu
Jedli temperatura rury przewodowej jest nizsza niz +10°C lub wyzsza niz +50°C, przed wlaniem pianki do mufy,
rure przewodowa zaleca sie owing¢ 5 mm pianka polietylenowa.

Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na zalewanie pianka ztgczy na gorgcym rurociggu, poniewaz skutkuje to krétszym
czasem startu reakcji pienienia, oraz wiekszym cisnieniem rosnacej pianki szczegdlnie, gdy prace prowadzone s3g latem
w stoneczne dni.

W przypadku koniecznosci zaizolowywania ztgczy w takich warunkach, nalezy bezwzglednie:

1. Ptynne komponenty pianki izolacyjnej nie moga mie¢ temperatury wyzszej niz +18°C.

Aby osiggngé wymagang temperature, ptynng pianke przed uzyciem nalezy przechowywa¢ odpowiednio dtugo
w chtodnym pomieszczeniu.

2. Majac na uwadze skrdocony czas reakcji sktadnikow pianki w gorgcym ztgczu, wymieszang pianke nalezy jak najszybciej
wla¢ przez otwdr do ztacza.

3. Miejsce potgczenia musi by¢ ostoniete przed storicem (szczegdlnie latem).

Mieszanie komponentdow ptynnej pianki PUR

Foliowy worek podzielony na dwie czesci plastikowym zatrzaskiem (zabezpiecza on sktadniki pianki PUR
przed przypadkowym potgczeniem). Aby potgczy¢ oba sktadniki, nalezy zdjg¢ plastikowe zaslepki na obu koncach zatrzasku
i mocno pociggna¢ za gumowa uszczelke wcisnietg w profil U zatrzasku. Po zdjeciu przegrody mozna przystgpic
do mieszania obu ptynnych sktadnikéw pianki.
Pianke miesza¢ energicznie, tak aby oba ptynne sktadniki utworzyty jednorodng jasnobrgzowg ciecz. Barwa mieszaniny
powinna by¢ jednolita, bez widocznych smug i warstw. Doktadne zmieszanie ptynnych komponentéw pianki zapewnia
jednorodng strukture izolacji i w efekcie prawidtowe wypetnienie ztgcza. W zaleznosci od temperatury sktadnikdw obydwa
ptyny nalezy mieszac przez energiczne potrzgsanie nimi przez ok. 15- 30s. Mieszanie, ze wzgledu na szybki wzrost pianki,
nie powinno by¢ dtuzsze, niz podane w ponizszej tabeli dla danej temperatury otoczenia.

Temperatura przechowywania pianki Czas mieszania Czas wlewania do ztacza
[°Cl [s] [s]
10 30 70
15 25 60
20 20 50
25 20 45
30 15 40

Wilewanie ptynnej pianki do ztacza

Odkreci¢ jeden z korkdw. Otwartg korncdwke umiesci¢ w najnizszym niezaslepionym otworze wlewowym mufy.
Wilaé pianke do wnetrza ztgcza. W trakcie wlewania pianki zaleca sie skreca¢ woreczek w celu unikniecia zablokowania
wyptywu przez bable gazowe.

Uwaga: W przypadku kiedy do zaizolowania jednego ztagcza wymagane jest zastosowanie dwdch
konfekcjonowanych pianek, zaleca sie, aby dwie osoby wymieszaty pianki w workach w taki sposdéb, aby umozliwi¢
ich wlanie réwnoczesnie przez oba otwory do wnetrza ztacza.
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Odpowietrzanie ztacza

Po wlaniu pianki do ztacza, otwory wlewowe nalezy zamkng¢ przy pomocy korkéw odpowietrzajgcych
(,z ogonkiem”) ustawiajac ,,ogonki” prostopadle do osi mufy.
W tym momencie mozna przejs¢ do izolowania kolejnych ztgczy. W tym czasie pianka rosngca we wnetrzu mufy,
ktora przez otwory w korkach wypycha z niej powietrze. Oznakg prawidtowego wypetnienia ztacza jest wyptywka pianki
przez otwory w korkach.

Uwaga: z dalszym montazem nalezy poczekaé¢ do stwardnienia wyptywek pianki.

Usuwanie korkéw odpowietrzajacych

Po 10 minutach po wypetnieniu ztagcza piankg korki odpowietrzajgce mozna obréci¢ o pét obrotu, co utatwia
pdzniej ich wyjecie.

Po catkowitym zastygnieciu i ostygnieciu pianki, tego samego dnia, w ktdrym zaizolowano ztgcze, ale nie wczesniej
jednak niz po 30 min. od momentu wlania pianki do wnetrza ztacza, nalezy usung¢ korki odpowietrzajgce, oczyscié
krawedzie otwordw z pozostatosci pianki i wgrza¢ korki wgrzewane lub wbié korki rozprezne.

Utylizacje odpaddow montazowych nalezy wykona¢ zgodnie z uwarunkowaniami lokalnymi / krajowymi.

Montaz korkéw wgrzewanych

Wogrzaé korki zgodnie z instrukcjg zgrzewarki do korkéw. Zalecane jest jednoczesne grzanie korka i otworu
przez 30 sekund przy temperaturze grzatki 230°C, po czym rownomierny docisk korka, az do zastygniecia spoiny.
Przed wgrzaniem nalezy oczyscié z pozostatosci pianki i odttusci¢ krawedzie otworéw w mufie oraz odttuscic¢ korek.

Montaz korkow rozpreznych

Korki rozpreine sktadajg sie z dwdch elementéw: wklestego z mastikiem oraz petnego do rozepchniecia
i zablokowania w otworze mufy. Po oczyszczeniu otworéw w mufie z pozostatosci pianki oraz ich odttuszczeniu,
najpierw wbijamy w otwér element z kotnierzem, a nastepnie we wgtebienie pierwszego wklestego - drugi petny element
powodujacy uszczelnienie i zaklinowanie catosci w otworze.
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