C E G n@ Innovative heat :

Instrukcja przygotowania pianki PUR konfekcjonowanej w zestawach butelek (kanistrow) — Foam Kit:

1. Komponent A (mniejsza butelka) nalezy ostroznie przela¢ do butelki z komponentem B (wieksza butelka).

2. Po zamknieciu butelki z obydwoma komponentami intensywnie mieszac (wstrzgsac jak barman) przez okoto

15 sek. Barwa mieszaniny powinna by¢ jednolita, bez widocznych smug i warstw.

Po wymieszaniu wlaé¢ mieszanine do mufy przez jeden z otwordéw.

4. Zatkac obydwa otwory korkami odpowietrzajgcymi (,,z ogonkiem”) ustawiajgc ,,ogonek” prostopadle do osi
mufy.

5. Po catkowitym zastygnieciu i ostygnieciu pianki (minimum 10-15 min.) usuna¢ korki odpowietrzajace,
oczysci¢ krawedzie otwordw z pozostatosci pianki i wgrzaé korki wgrzewane lub wbié korki rozprezne.

UWAGA: W wypadku, gdy wielko$¢ mufy wymaga zastosowania zestawdw 2xA i 2xB mieszanie komponentéw

nalezy wykona¢ réwnoczesnie i rowniez réwnoczes$nie wlaé do obu otworéw w mufie.

w

Montaz korkéw wgrzewanych.

Wagrzac korki zgodnie z instrukcjg zgrzewarki do korkéw. Zalecane jest jednoczesne grzanie korka
i otworu przez 30 sekund przy temperaturze grzatki 230°C, po czym réwnomierny docisk korka
az do zastygniecia spoiny. Przed wgrzaniem nalezy oczyscic¢ z pozostatosci pianki i odttusci¢ krawedzie otworéw
w mufie oraz odttusci¢ korek.

Montaz korkoéw rozpreznych.

Korki rozprezne skfadajg sie z dwdch elementéw: wklestego z mastikiem oraz petnego do rozepchniecia
i zablokowania w otworze mufy. Po oczyszczeniu otworéw w mufie z pozostatosci pianki oraz ich odttuszczeniu,
najpierw wbijamy w otwér element z kotnierzem, a nastepnie we wglebienie pierwszego drugi element
powodujgcy uszczelnienie i zaklinowanie catosci w otworze.
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