ECZ1

Instrukcja montazu
end-capu termokurczliwego z zamkiem i mastikiem

Niezbedne materialy i wyposazenie:

- end-cap ECZ1 - dobrany odpowiednio do $rednicy ptaszcza i stalowej rury przewodowej,

- palnik gazowy na propan-butan BN40 (lub odpowiednik), butla z gazem, reduktor, waz przytaczeniowy,
- ptétno Scierne (ziarno 60-80) i szczotka druciana,

- zmywacz (aceton lub alkohol etylowy pow. 90%) oraz czysciwo,

- okulary i rekawice ochronne,

- pirometr lub paski wskaznikowe reagujgce na temperature,

- dodatkowe wyposazenie ochronne zgodnie z wymogami BHP,

- przy opadach atmosferycznych i silnym nastonecznieniu - parasol lub namiot.

Uwaga: Jesli spawanie jest przeprowadzone przed montazem, odsungé end-cap od obszaru spawania.
W razie potrzeby chroni¢ go przed bezposrednim kontaktem ze spawem i ptomieniem palnika.

I |
Przygotowanie Usungé wszystkie luzne czastki z rur: ostonowe;j Najpierw przetrze¢ rure ptaszczowa uzywajgc
Rura ptaszczowa i rura przewodowa muszg by¢ i stalowej przewodowej przy pomocy szczotki Swiezego papieru Sciernego. Nastepnie
suche i wolne od obcych materiatéw, takich jak drucianej. Gtebokie rysy na ptaszczu muszg by¢ przetrze¢ rure przewodowg i usung¢ z niej
oleje, smary, piany itp. usuniete zanieczyszczenia.

lub wygtadzone.

Usung¢ wszystkie luzne czastki z ptaszcza Podgrzewanie wstepne Podgrzac¢ wstepnie rure ostonowga do 60°C.
i rury przewodowej za pomocg suchego Podgrza¢  wstepnie  rure przewodowa
i czystego czys$ciwa. do minimum 60°C. Unika¢ bezposredniego

kontaktu piany i ptomienia.
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Sprawdzi¢  temperature rury  ostonowej
i rury przewodowej wskaznikiem temperatury.
Natychmiastowa zmiana koloru oznacza
osiggniecie wtasciwej temperatury. Mozna
rowniez uzy¢ pirometru.

Pozycjonowanie

Nanies¢ znak na rurze ostonowej 70 mm od
krawedzi. Umiesci¢ end-cap na koncu rury tak,
aby jego krawedz? siegata do znaku. Zamknac
suwak.

Instalacja
Rozpocza¢ ogrzewanie zewnetrznej powierzchni
listwy zamykajacej. Niedopuszczalny

jest bezposredni kontakt ptomienia z zamkiem

btyskawicznym.

Montaz rozpoczgé od ogrzewania end-capu
na rurze ostonowej poczynajgc od krawedzi
rury ostonowej. Przemieszcza¢ ptomien ruchem
wokot rury, az do catkowitego osadzenia sie
end-capu na konicowej czesci rury ostonowej.
Pozwoli¢ na nieznaczne przestygniecie tej czesci
end-capu, przed obkurczaniem jego uskoku
i czesci na rurze stalowej.
Uwaga: Jesli drugi end-cap ma byé
zainstalowany po drugiej stronie spawanego
zfacza, najpierw obkurczy¢ go tylko na rurze
ostonowej przed przystagpieniem do nastepnego
kroku.

Docisng¢ listwe zamykajagcg reka uzywajac
rekawicy ochronnej.

Stopniowo obkurczaé¢ end-cap na jego uskoku
i rurze przewodowej przemieszczajgc ptomien
palnika wokét rury.

Przerwa¢ ogrzewanie, gdy end-cap bedzie
przylegat réwnomiernie do zabezpieczanego
zakonczenia rury preizolowanej, a jego
powierzchnia bedzie catkowicie gtadka.

Uzywajac rekawic ochronnych lub tepego W razie potrzeby docisng¢ réwnomiernie end-

narzedzia, uformowaé end-cap (docisngé cap do rury przewodowej i w kierunku
go do uskoku i rury stalowej) preizolacji, w celu uwolnienia uwiezionego
powietrza. Jezeli uszczelnienie ulegto

prawidtowemu uplastycznieniu, tworzace sie w
tym momencie niewielkie zmarszczki, powinny
zndéw sie wyrownac.
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Kontrola
End-cap powinien réwnomiernie przylegac
do rury ptaszczowej i rury przewodowej

bez babli powietrznych. Nie powinno by¢
wypalonych otworédw ani odstajacych krawedzi.
Po ostudzeniu, odcig¢ wystajace czesci zamka
na obu krawedziach. Uwazaé, aby podczas
tej czynnosci nie uszkodzi¢ rury.




