CE G u@ Innovative heat shrink solutions

oBcovalence FOPS I

Instrukcja montazu tatek doszczelniajgcych
korki rozprezne.

Materiaty i wyposazenie:

- tatki FOPS w odpowiedniej ilosci,

- mtotek do wbicia korkédw odpowietrzajacych,

- palnik gazowy na propan-butan BN40 (lub odpowiednik), butla z gazem, reduktor, waz przytgczeniowy,
- ptétno Scierne (ziarno 80-100),

- zmywacz (aceton lub alkohol etylowy pow. 90%) oraz czysciwo,

- pirometr lub inny wskaznik nagrzania,

- przy opadach atmosferycznych i silnym nastonecznieniu - parasol lub namiot,

- okulary i rekawice ochronne,

- dodatkowe wyposazenie ochronne zgodnie z wymogami BHP.

Po wypetnieniu mufy piankg PUR, Wtozy¢ dolng czes$¢ korka do otworu. Wiozy¢ cze$¢ rozpychajacg  korka
jej  utwardzeniu i  wystudzeniu Element ten powinien oprze¢ sie w zagtebienie elementu wtozonego
nalezy usungé¢ korki odpowietrzajgce, kotnierzem o  krawedZ  otworu. w otwor po pianowaniu.

a powierzchnie wokét otworu oczyscic Do montazu mozna uzy¢ mtotka.

papierem S$ciernym. Starannie usung¢
wszystkie pyty $cierne. Ewentualne
resztki pianki wokdét otworu nalezy
catkowicie usung¢ przy pomocy papieru
Sciernego.

Uzy¢ mtotka do catkowitego zaklino- Upewnic sie, ze kotnierz korka przylega Ogrza¢ wstepnie powierzchnie wokét
wania korka w otworze mufy. do powierzchni mufy i nie odstaje, otworu do okoto 60 °C. Nalezy uzy¢
a element rozpychajacy zostat wbity do miekkiego ptomienia i ogrzewad
konca. tak aby ciepto wnikneto wgtgb

materiatu PE.
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korkiem Podgrzewa¢ tatke FOPS do zaniku

zielonej barwy kropek.

Delikatnie podgrzaé tatke od strony
kleju (strona bez zielonych kropek).

Docisngc tatke nad
rozpreznym.

Powierzchnia fatki musi byé zupetnie Dociskac¢ tatke za pomocg FOPS-PRESS Kontynuowac¢ dociskanie przenoszac

czarna (bez zielonych punktéw), a klej (lub innego podobnego przyrzadu). stopniowo nacisk w kierunku krawedzi
ptynny. Dociskanie nalezy rozpocza¢ od srodka tatki.
tatki.

15-30 sekund po zamocowaniu (gdy
klej wcigz jest miekki) FOPS powinien
by¢ docisniety ponownie, aby zapobiec

odstawaniu krawedzi. Czasami
powietrze z pianki lub korka rozszerza
sie i podnosi tatke. Nalezy docisnac ja
ponownie. Jezeli potrzeba, nalezy
podgrzac, aby ponownie roztopic klej.

Kontrola

tatka powinna w catosci przylega¢ do
powierzchni mufy. Niedopuszczalne sg
bable powietrzne pod fatka
lub odstajace brzegi.
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